枣庄市危险化学品包装物、容器产品质量监督抽查实施细则
1 范围
本细则适用于市场监督管理部门组织的危险化学品包装物、容器产品质量监督抽查（不包含网络电商平台抽样）。监督抽查产品范围包括危险化学品包装物、容器。
本细则内容包括产品分类、术语和定义、企业规模划分、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理及附则。
2 产品分类
2.1  产品分类及代码
产品分类及代码见表1。
表1 产品分类及代码
	产品分类
	一级分类
	二级分类
	三级分类

	分类代码
	6
	608
	608.1

	分类名称
	机械及安防
	危险化学品包装
	危险化学品包装物


2.2  产品种类
产品种类及产品名称见表2。
表2 产品种类及产品名称
	序号
	产品种类
	产品名称

	1
	金属桶
	1
	钢桶

	
	
	2
	黄磷包装钢桶

	
	
	3
	固碱钢桶

	
	
	4
	一次性使用电石包装钢桶

	
	
	5
	钢提桶

	
	
	6
	方桶

	2
	金属罐
	1
	钢质手提罐

	
	
	2
	工业用薄钢板圆罐

	
	
	3
	方罐与扁圆罐

	3
	复合包装
	1
	复合式中型散装容器

	
	
	2
	钢塑复合桶

	4
	塑料包装
	1
	危险品包装用塑料桶（罐）

	
	
	2
	塑料编织袋

	5
	纸容器
	1
	瓦楞纸箱

	
	
	2
	纸桶


 
3 术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。
4 企业规模划分
按照国家统计局《统计上大中小微型企业划分办法》划分。
表3企业生产规模划分方法
	行业名称
	指标名称
	计量
	大型
	中型
	小型
	微型

	工业
	从业人员(X)
	人
	X≥1000
	300≤X＜1000
	20≤X＜300
	X＜20

	
	营业收入(Y)
	万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	300≤Y＜2000
	Y＜300


注：大型、中型和小型企业须同时满足所列指标的下限，否则下划一档。
5 检验依据
GB/T 325.1-2018 包装容器 钢桶 第1部分:通用技术要求
GB/T 4857.3-2008包装 运输包装件基本试验 第3部分：静载荷堆码试验方法
GB/T 4857.4-2008 包装 运输包装件基本试验 第4部分：采用压力试验机进行的抗压和堆码试验方法
GB/T 4857.5-1992包装 运输包装件 跌落试验方法
GB/T 6543-2008 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱
GB/T 6544-2008 瓦楞纸板
GB/T 6545-1998瓦楞纸板耐破强度的测定法
GB/T 6546-1998 瓦楞纸板边压强度的测定法
GB/T 6547-1998 瓦楞纸板厚度的测定法
GB/T 8946-2013 塑料编织袋通用技术要求
GB/T 13252-2008 包装容器 钢提桶
GB/T 14187-2008包装容器 纸桶
GB/T 14492-2008 一次性使用电石包装钢桶
GB/T 15170-2007 包装容器 工业用薄钢板圆罐
GB/T 15915-2007 固碱钢桶
GB/T 15956-2008 重复性使用电石包装钢桶
GB 16473-1996 黄磷包装钢桶
GB/T 17343-1998 包装容器 方桶
GB/T 17344-1998包装 包装容器 气密试验方法
GB 18191-2008 包装容器 危险品包装用塑料桶
GB 19160-2008 包装容器 危险品包装用塑料罐
GB/T 19161-2016包装容器 复合式中型散装容器
BB/T 0019-2013 包装容器 方罐与扁圆罐
BB/T 0064-2013 包装容器 钢质手提罐
BB/T 0067-2014包装容器 钢塑复合桶
经备案现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
6 抽样
6.1 抽样型号或规格
    抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品。企业如生产多种产品，优先抽取主导产品和质量级别较高产品。
6.2 抽样方法、基数及数量
样品应当由抽样人员在被抽样生产者、销售者的待销产品中，随机抽取有产品质量检验合格证明或以任何方式表明合格的产品，不得由被抽样生产者、销售者自行抽样。
有下列情形之一的，抽样人员不得抽样：
（1）待销产品数量不符合监督抽查实施细则要求的；
（2）有充分证据表明拟抽样产品不用于销售，或者只用于出口并且出口合同对产品质量另有约定的；
（3）产品或者其包装上标注“试制”、“处理”、“样品”等字样的。
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽样基数满足抽样数量即可，抽样数量见表4。
表4各类产品的抽样数量
	序号
	产品种类
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	备样数量

	1
	金属桶
	钢
桶
	闭口钢桶
	18个
	9个
	9个

	
	
	
	全开口钢桶
	12个
	6个
	6个

	
	
	黄磷包装钢桶
	12个
	6个
	6个

	
	
	固碱钢桶
	12个
	6个
	6个

	
	
	一次性使用电石包装钢桶
	24个
	12个
	12个

	
	
	钢提桶
	18个
	9个
	9个

	
	
	方桶
	30个
	15个
	15个

	2
	金属罐
	钢质手提罐
	24个
	12个
	12个

	
	
	工业用薄钢板圆罐
	30个
	15个
	15个

	
	
	方罐与扁圆罐
	30个
	15个
	15个

	3
	复合包装
	复合式中型散装容器
	18个
	9个
	9个

	
	
	钢塑复合桶
	30个
	15个
	15个

	4
	塑料包装
	危险品包装用塑料桶（罐）
	闭口型
	30只
	15只
	15只

	
	
	
	开口型
	18只
	9只
	9只

	
	
	塑料编织袋
	22条
	11条
	11条

	5
	纸容器
	瓦楞纸箱
	22个
	11个
	11个

	
	
	纸桶
	12个
	6个
	6个

	
	
	
	
	
	
	
	


6.3 样品处置
检验机构接收样品应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，应仔细核对样品型号是否正确，随机附件是否齐全，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对检测和备用样品分别加贴相应标识后入库。
6.4 抽样要求
抽样人员不得少于两人，并向被抽样生产者、销售者出示组织监督抽查的市场监督管理部门出具的监督抽查通知书、抽样人员身份证明。抽样机构执行抽样任务的，还应当出示组织监督抽查的市场监督管理部门出具的授权委托书复印件。
抽样人员应当采取有效的防拆封措施，对检验样品和备用样品分别封样，封条上应有抽样人员和被抽样生产者、销售者签字确认，封条上要写上对应的抽样单编号。
样品应当由抽样人员携带或者寄递至检验机构进行检验。样品在保存及运输过程中应妥善保管，做好防潮、防霉、防蛀措施，保持样品状态良好。
样品需要先行存放在被抽样生产者、销售者处的，应当予以封存，并加施封存标识。被抽样生产者、销售者应当妥善保管封存的样品，不得隐匿、转移、变卖、损毁。
抽样时要认真填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。
抽样单应有抽样人员的签字及盖章。抽样单上应有企业或销售单位签字及盖章。
抽样时应拍照受检单位门牌、抽样过程及产品照片等。
注：需配封闭器才能检验的产品，检验样品和备用样品应包含封闭器，封闭器可装配在产品上或单独包装。封闭器装配在产品上的样品,封条应加封在封闭器和产品的结合部位，封闭器单独包装的应在其包装上加封封条。其他需要注明的样品技术参数信息内容详见下表5：
表5需要注明的样品技术参数信息表
	序号
	产品种类
	产品名称
	应提供的其他产品信息

	1
	金属桶
	钢桶
	级别（Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级）、拟装物密度
单件包装件毛重

	
	
	钢提桶
	注明级别（Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级）、拟装液体密度大于1.2g/cm3时应标注拟装物密度

	2
	金属罐
	钢质手提罐
	注明级别（Ⅰ级、Ⅱ级）、拟装液体密度大于1.2g/cm3时应标注拟装物密度
单件罐注入公称容量拟装物后的质量

	
	
	工业用薄钢板圆罐
	注明级别（Ⅰ级、Ⅱ级）、单件包装件毛重

	
	
	方罐与扁圆罐
	注明级别（Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级）、内装液体密度大于1.2g/cm3时应标注内装物密度

	3
	复合包装
	复合式中型散装容器
	注明级别（Ⅱ级、Ⅲ级）、拟装液体密度大于1.2g/cm3时应标注拟装物密度

	
	
	钢塑复合桶
	注明级别（Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级）、拟装液体密度大于1.2g/cm3时应标注拟装物密度

	4
	塑料包装
	危险品包装用塑料桶（罐）
	级别（Ⅰ级、Ⅱ级、Ⅲ级）、单件包装件毛重、拟装相对密度（d）超过1.2 g/cm3的液体物质时应标注拟装物相对密度

	
	
	塑料编织袋
	型号（LA型、TA型、A型、B型、C型）允许装载质量

	5
	纸容器
	瓦楞纸箱
	允许装载质量、堆码高度（如有明示需提供）

	
	
	纸桶
	允许装载质量


 
7 检验要求
7.1  检验项目及重要程度分类见表6（1-15）
 
 
表6-1钢桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验c
	GB/T 325.1-2018
	GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	表面保护层质量
	
	GB/T 325.1-2018
	●
	 

	3
	液压试验
	
	GB/T 325.1-2018
	●
	 

	4
	堆码试验
	
	GB/T 4857.3-2008
GB/T 325.1-2018
	●
	[bookmark: _GoBack] 

	c闭口钢桶做此项检验。


 
 
表6-2黄磷钢桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验
	GB 16473-1996
	GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	液压试验
	
	GB/T 325.1-2018
	●
	 

	3
	堆码试验
	
	GB/T 4857.3-2008
	●
	 

	4
	跌落试验
	
	GB/T 4857.5-1992
	●
	 


 
 
表6-3钢提桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密性能
	GB/T 13252-2008
	GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	耐液压性
	
	GB/T 13252-2008
	●
	 

	3
	涂膜附着力
	
	GB/T 1720
	●
	 

	4
	耐堆码性
	
	GB/T 4857.3-2008
	●
	 


 
表6-4  一次性使用电石包装钢桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验
	GB/T 14492-2008
GB/T 15956-2008
	GB/T 14492-2008
GB/T 15956-2008
GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	跌落试验
	
	GB/T 14492-2008
GB/T 15956-2008
GB/T 4857.5-1992
	●
	 

	3
	堆码试验
	
	GB/T 14492-2008
GB/T 15956-2008
GB/T 4857.3-2008
	●
	 


 
 
表6-5固碱钢桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	堆码试验
	GB/T 15915-2007
	GB/T 4857.3-2008
	●
	 

	2
	跌落试验
	
	GB/T 4857.5-1992
	●
	 


 
 
 
表6-6工业用薄钢板圆罐检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验
	GB/T 15170-2007
	GB/T 15170-2007
	●
	 

	2
	液压试验
	
	GB/T 15170-2007
	●
	 

	3
	跌落试验
	
	GB/T 4857.5-1992
GB/T 15170-2007
	●
	 

	4
	堆码试验
	
	GB/T 4857.3-2008
GB/T 15170-2007
	●
	 

	5
	提梁、提环强度试验
	
	GB/T 15170-2007
	 
	●


 
表6-7方桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验
	GB/T 17343-1998
	GB/T 17343-1998
	●
	 

	2
	堆码试验
	
	GB/T 4857.3-2008
GB/T 17343-1998
	●
	 

	3
	提环拉力
	
	GB/T 17343-1998
	 
	●


 
表6-8危险品包装用塑料桶（罐）检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验
	GB 18191-2008
GB 19160-2008
	GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	液压试验
	
	GB 18191-2008
GB 19160-2008
	●
	 

	3
	堆码试验
	
	GB/T 4857.3-2008
	●
	 

	4
	跌落试验
	
	GB/T 4857.5-1992
	●
	 


 
 
表6-9方罐与扁圆罐检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密试验
	BB/T 0019-2013
	GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	液压试验
	
	BB/T 0019-2013
	●
	 

	3
	跌落试验
	
	GB/T 4857.5-1992
	●
	 

	4
	堆码试验
	
	BB/T 0019-2013
GB/T 4857.3-2008
	●
	 

	5
	提环拉力试验
	 
	BB/T 0019-2013
	 
	●


 
表6-10钢质手提罐检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	气密性能
	BB/T 0064-2013
	GB/T 17344-1998
	●
	 

	2
	液压性能
	
	BB/T 0064-2013
	●
	 

	3
	堆码性能
	
	BB/T 0064-2013
	●
	 

	4
	跌落试验
	
	BB/T 0064-2013
	●
	 

	5
	提手拉力
	
	BB/T 0064-2013
	 
	●


 
表6-11复合式中型散装容器检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	堆码试验
	GB/T 19161-2016
	GB/T 19161-2016
GB/T 4857.3-2008
	●
	 

	2
	气密试验
	
	GB/T 19161-2016
GB/T 17344-1998
	●
	 

	3
	液压试验
	
	GB/T 19161-2016
	●
	 

	4
	跌落试验
	
	GB/T 19161-2016
GB/T 4857.5-1992
	●
	 


 
 
表6-12钢塑复合桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	跌落试验
	BB/T 0067-2014
	GB 19270-2009
BB/T 0067-2014
GB/T 4857.5-1992
	●
	 

	2
	气密试验
	
	
	●
	 

	3
	液压试验
	
	
	●
	 

	4
	堆码试验
	
	
	●
	 


 
表6-13 塑料编织袋检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	拉伸负荷
	GB/T 8946-2013
	GB/T 8946-2013
	 
	●

	2
	剥离力c
	
	
	 
	●

	3
	耐热性能
	
	
	 
	●

	4
	跌落性能
	
	
	●
	 

	备注
	c涂膜袋和复膜袋做此项检验


表6-14 瓦楞纸箱检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	摇盖耐折
	GB/T 6543-2008
GB/T 6544-2008
	GB/T 6543-2008
	 
	●

	2
	空箱抗压力
	
	GB/T 4857.4-2008
	●
	 

	3
	耐破强度
	
	GB/T 6545-1998
	●
	 

	4
	边压强度
	
	GB/T 6546-1998
	●
	 

	5
	纸板厚度
	
	GB/T 6547-1998
	 
	●

	6
	粘合强度
	
	GB/T 6544-2008
	 
	●


表6-15  纸桶检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	堆码试验
	GB/T 14187
	GB/T 4857.3-2008
	●
	 

	2
	跌落试验
	
	GB/T 4857.5-1992
	●
	 


注：a为极重要质量项目；b为重要质量项目。
①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及关键性能或特征值的指标。
②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全以及消费者、 有关组织反映有质量问题的重要项目。
7.2 检验应注意的问题
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
    若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
    若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
    若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
8 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
合格判定结论用语：经抽样检验，所检项目符合*标准，依据*细则，判定为合格。
不合格判定结论用语：经抽样检验，×××、×××项目不符合*标准，依据*细则，判定为不合格。
9  异议处理
9.1被抽样生产者、销售者有异议的，应当自收到检验结论书面告知之日起十五日内向组织监督抽查的市场监督管理部门提出书面异议处理申请，并提交相关材料。
9.2申请人应当自收到市场监督管理部门复检通知之日起七日内办理复检手续。逾期未办理的，视为放弃复检。

